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O firmie

Firma Polaris Engineering funkcjonuje
na polskim rynku od blisko 30 lat.
W 1993r. rozpoczęła działalność
w branży przemysłowej, koncentrując
się na wybranych obszarach
technologii. Dzięki zaangażowaniu
i wiedzy pracowników firma osiągnęła
liczne sukcesy we wdrażaniu
najnowszych technologii w przemyśle.
Posiada wieloletnie doświadczenie w
branży przemysłowej, skoncentrowane
w obszarze wprowadzania oraz
stosowania nowoczesnych technologii
na liniach produkcyjnych, ze
szczególnym naciskiem na
automatyzację i robotyzację. Firma
współpracuje ze światowymi
producentami i dostawcami robotów
przemysłowych oraz innych urządzeń
służących poprawie i automatyzacji
produkcji.



Przykładowe 

realizacje



Przedstawienie problemu



Założenia produkcji kształtownika

Prędkość blachy – 10m/min

Podanie blachy trwa 3 
sekundy:

2 sekundy na wybicie 
otworu prasą (po sekundę 

na bicie i powrót narzędzia)

Przesunięcie narzędzia trwa 
1 sekundę









Droga do 

rozwiązania



Brudnopisy…



Rozwiązanie 
- algorytm





/// taśma ma pozycję /// 3550

dolny otwor wycięty T3_B active

/// taśma ma pozycję /// 3650

dolny otwor wycięty T3_B active

/// taśma ma pozycję /// 3750

podluzne symetryczne wycięte 

T2_B&T1_A active

dolny otwor wycięty T3_B active

/// taśma ma pozycję /// 3850

dolny otwor wycięty T3_B active

/// taśma ma pozycję /// 3950

dolny otwor wycięty T3_B active

/// taśma ma pozycję /// 4050

dolny otwor wycięty T3_B active

/// taśma ma pozycję /// 4150

podluzne symetryczne wycięte 

T2_B&T1_A active

/// taśma ma pozycję /// 4200

done

vmax

9.7485493230174



Gotowy kształtownik







Współczynnik K w użyciu
Kiedy współczynnik K jest równy 0 – linia obojętna przesuwa się na 

wewnętrzną powierzchnię gięcia – blacha wtedy się jedynie rozciąga po 

stronie zewnętrznej, a co za tym idzie, wymiary mają największe wartości.



Współczynnik K w użyciu
Kiedy współczynnik K jest równy 1 – linia obojętna przesuwa się na zewnętrzną 

powierzchnię gięcia – blacha wtedy się ściska się po wewnętrznej stronie, a co 

za tym idzie, wymiary mają najmniejsze wartości.

W przypadku naszego kształtownika współczynnik K = 0.3-0.4 daje wymiary 

najbardziej zbliżone do tych na rysunku wyjściowym.





Dziękujemy za uwagę
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